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'HIGHEND-SCHWENKBIEGEN FUR IHRE INDUSTRIELLE FERTIGUNG
® bis 6 mm Stahlblech . -
B bis 5000 mm Arbeitslange
® hocheffiziente Up'-and—Down'B'i'egetechn_ik_; |
® automatischer Werkzeugwechsler an Ober- und Biegewange | Dicks Matatialstisien Mehrkérper-Handling und
® hohe Flexibilitat beim Biegen von bis zu 500 mm tiefen Boxen . Yerstbelten simultane Abwicklung
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Ein schoner Balkon versiifst einem die Freizeit. Eine nachhaltige und umweltbewusste
Methode, den Boden von Balkonen und Terrassen zu belegen, sind Dielen aus einem
einzigartigen Werkstoff namens German Compact Composite. Fiir die Befestigung hat
Hersteller Novo-Tech besondere Metallklammern entwickelt und setzt bei deren

Produktion auf Normalien von Meusburger.

VERFASST VON
Frauke Finus

Leitende Redakteurin
Blechnet

Ein Blick ins Werk-
zeug bei Novo-Tech
zeigt die verbauten
Normteile von
Meusburger.

=== jgentlich kennt man sich bei Novo-Tech in Aschers-
# Jeben vorwiegend mit Kunststoffverarbeitung aus.
==m Das Hauptprodukt ist ein umweltfreundlicher
GCC-Holzwerkstoff (German Compact Composite) mit
einem Naturfaseranteil von bis zu 75 Prozent. Aus die-
sem Werkstoff extrudiert das Unternehmen mit rund
150 Mitarbeitern Terrassendielen, Fassadenelemente
und viele weitere nachhaltige Produkte fiir die langlebi-
ge Auflenanwendung. Die Produkte gehen an die Bau-
wesenbranche und auch direkt an Architekten.

| Recycling auf héchstem Niveau

Dabei ist das Herstellungsverfahren weltweit einzigartig.
So hilt Novo-Tech auch den Werkstoffim Kreislauf. Alte
Dielen werden zurlickgenommen und es werden wieder
neue Dielen daraus gemacht. ,Mehrere Generationen
konnen wir GCC im Kreis wirtschaften®, erklart Thomas
Henke, Betriebsleiter und Leiter Konstruktion sowie
Arbeitsvorbereitung bei Novo-Tech. Der Werkstoffist ein
sogenanntes ,Cradle-to-Cradle“-Produkt. Der Begriff
kommt aus dem Englischen ,von Wiege zu Wiege", sinn-
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gemafs ,vom Ursprung zum Ursprung”, und wird C2C
abgekiirzt.

Und auch andere Produkte bzw. Fremdwerkstoffe fin-
den in den Dielen von Novo-Tech ihr zweites Leben: bei-
spielsweise alte Fliigel von Windkraftanlagen, die aus
hochwertigen Harzen oder Glasfasern bestehen. Diese
miissen dank der Wiederverwertung von Novo-Tech
nicht mehr ausschliefilich thermisch entsorgt werden,
sondern es konnen bis zu 30 Prozent des Fliigelmaterials
in die Balkondielen eingebracht werden. ,Die Fliigel
werden geschreddert und das nutzbare Material wird
aussortiert. Dies arbeiten wir dann auf und kénnen es
so schliefdlich extrudieren. Somit wird das CO, der
Windflligel, das normalerweise bei der thermischen Ver-
wertung wieder freigesetzt wird, in den Produkten von
Novo-Tech ebenfalls fiir mehrere Generationen gebun-
den. Mit dabei ist natiirlich ein grofier Mischanteil aus
Holzfasern, den wir ausschliefdlich von Sdgewerken oder
aus der Holzverarbeitung beziehen und der dort einfach
nur ein Abfallprodukt ist", schildert Henke.

| Im eigenen Haus konstruiert und gebaut

Bis etwa zum Jahr 2013 haben Anwender die Dielen mit
Schrauben auf Balkonen und Terrassen montiert. Dafiir
mussten zundchst Locher in die Unterkonstruktions-
balken gebohrt werden, weil der Werkstoff wesentlich
dichter ist als ,normales” Holz, in das einfach hinein-
geschraubt werden kann. Henke und Novo-Tech-Ge-
schiftsfithrer Holger Sasse storten sich an diesem Zu-
stand und beschiftigten sich mit der Frage: Wie kénnen
wir die Dielen rationeller an den Unterkonstruktionen
befestigen? ,So haben wir schliefllich eine neue Rast-
klammer erfunden - eine aus Metall bzw. Edelstahl, die
man einfach nur aufsetzt und mit einer Zange oder ei-
nem speziell von uns entwickelten Werkzeug zusam-
mendriickt. Das halt einwandfrei und es miissen keine
Locher mehrin die Dielen gebohrt werden”, verdeutlicht
Henke.

Diese Klammer ist im Regelfall aus Edelstahl oder
Stahl, der mit Delta-MKS-Mikroschicht-Korrosions-
schutz-Systemen bedacht wird, gefertigt und ist ein

- klassisches Stanz-Biege-Teil. Der Anspruch an die eige-

ne Fertigungstiefe ist in Aschersleben sehr hoch, wes-

Stanzen

halb es nicht infrage kam, die Produktion der Klammern
an einen Lohnfertiger zu vergeben. ,Wir haben also als
erstes in eine Presse aus dem Hause Schuler-Beutler in-
vestiert.” Mit dem Bau von Extrusionswerkzeugen kann-
te man sich selbstverstandlich aus - Stanz-Biege-Werk-
zeuge waren hingegen Neuland fiir Novo-Tech. Nach
einem kurzen, nicht erfolgreichen Exkurs zu einem
Aufier-Haus-Werkzeugbauer setzte Henke sich hichst-
persinlich an die Konstruktion und den Bau der ersten
Stanz-Biege-Werkzeuge. ,Wir fertigen im Folgeverbund
mit 60 bis 120 Hiiben pro Minute. Dabei lauft Edelstahl
bis 1,5 Millimeter Starke durch maximal 15 Stationen®,
erlautert er. Mittlerweile gehtren auch Randklammern,
Liftungsschienen sowie ein komplettes Unterkonstruk-
tionssystem fiir Fassadenverkleidung mit zu den Blech-
bauteilen, die Novo-Tech fiir die Umgebung der Dielen
und sein Fassadensystem fertigt.

Von Tag 1 des Stanzwerkzeugbaus an hat Henke auf
Normalien aus dem Hause Meusburger gesetzt. Auf die
Frage, ob er mal dariiber nachgedacht hétte, hier etwas
selbst zu machen, lacht er etwas irritiert - der Gedanke
war ihm gar nie gekommen. Da muss dann wiederum
Thomas Kappe, Gebietsverkaufsleiter bei Meusburger,
etwas grinsen, denn nicht alle seiner Kunden sind hier
so fortschrittlich wie Novo-Tech. ,Neben unseren P-Plat-
ten und beispielsweise auch Lochstempeln, Schneid-
buchsen, Sucherstiften oder Streifenfithrungen liefern
wir auch Sonderplatten an Novo-Tech”, berichtet Kappe.
Die Vorteile liegen fiir Henke klar auf der Hand: ,Sowohl
der Offline-Shop als auch der Webshop von Meusburger
sind einfach zu lesen und einfach zu handhaben. Ich
suche mir die nétigen Teile zusammen und kann die
CAD-Daten direkt in mein Solid-Works reinladen. Die
Schnittstelle funktioniert ausgezeichnet.”" Und fahrt
fort: ,Ich kann wahrend der Konstruktion bereits die
Bestellliste mitlaufen lassen. Wenn diese dann abge-
schicktist, dauert es oft nur zwei bis drei Tage, bis meine
Lieferung inklusive der Platten da ist.” Aufierdem freut
sich Henke iiber den guten Kontakt zu Meusburger.
.Herr Kappe ist immer erreichbar und kiilmmert sich so-
fort bei Fragen oder wenn es mal irgendwo hakt." Und
Kappe erganzt: Ich freue mich, dass wir von Meusburger
bei so einer tiefgehenden Wertschopfungskette, wie hier
in Aschersleben bei Novo-Tech, unterstiitzen konnen!”

Bild: Novo-Tech

Thomas Henke

(rechts) nimmt
Thomas Kappe (links,
Meusburger) und
Frauke Finus {leiten-
de Redakteurin
Blechnet) mit in die
Welt von GCC
(German Compact
Composite).

Ein klassisches
Stanz-Biege-Teil:
Diese Rastklammer
fertigt Novo-Tech fiir
die Befestigung der
Balkondielen aus
German Compact
Composite.
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Perfekt stanzen mit Original
BRUDERER LOsungen.

Vom Stanzautomaten Uber
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